Originalbetrielbsanielitung

Nr. 0913 FRT-M-MKIV-bed

s lEREIT R

Verschnirungsmaschine JET 2000

Serie MK IV
Modellreihe FRT-M, FRT-MF und FRT-S

LS E ) BB X GMBH D -69412 EBERBACH
Telefon 06271 /92080 Telefax 06271 /9208 88

email : info@siebeck.de Internet : www.siebeck.de



Inhaltsverzeichnis Seite

Gefahrenhinweise..........cccoceoiiiiiii e, 3
VOIWOIT. ... 4
CT= 1= 1] (]3RSR 5
EG-Konformitatserklarung.............ccccoeeeveeevennnnnnn. 6
Technische Daten

Bestimmungsgemaler Gebrauch ....................... 7
Sicherheit .. ... 8
Aufstellung und Inbetriebnahme........................... 9-11
Arbeitsweise des Sicherheits-Sensors................. 10
FulBpedalmontage..........ccooooevvviiiiiieeieeice e, 12-13
Einsetzen der Kordel..........oooiiiiiiiiiiiin, 14-19
Bedienelemente..........ccoooeiiiiiiiiiiiiiic e, 20
Reinigung und Wartung..........cccuvceivneiieeiiineeeeeennnnn 21-23
WartUNG. ... 24-25
Abstreifereinstellung...........cccccoeeeiiiiiiiin . 26
Nullpunkt Aggregat einstellen.............ccccccoeeeiienen 27-28
KNOteN — StONY....coveiiieiieee e 29-30
Stérungen und deren Ursachen............................. 31
Weitere Wartungsanweisungen.............ccceeuvuneennn.. 32-33
Fehlersuche........ccooooiiiiii e, 34
Restrisiken und Fehlanwendungen........................ 35-38

Ersatzteile — Liste:
Mechanische Baugruppen / Elektro — Teile

Schalt- und Stromlaufplan



Siebeck GmbH

Originalbetriebsanleitung 0913 FRT-M-MKIV-bed

Gefahrenhinweise

Gefahrenhinweise sind an entsprechender Stelle im Text zu finden.

> B P DB

Sie sind mit diesem Warndreieck und
einem Hinweistext gekennzeichnet.

Achtung!

Das technische Handbuch muss vor der ersten Benutzung der Maschine
gelesen und verstanden werden. Fir die Sicherheit von Personen ist es
wichtig, die darin angefiihrten Hinweise zu befolgen.

Das Handbuch ist vom Kunden aufzubewahren und muf bei einer evtl.
Weitergabe der Maschine an Dritte dem neuen Benutzer ausgehandigt werden.

Achtung!

Die Montage und Reparaturen dirfen nur von qualifizierten Personen
durchgefiihrt werden, die in den Bereichen Arbeitsschutz, Betriebssicherheit
und Unfallgefahren tber versierte Kenntnisse verfiigen.

Wird Uber eine dieser Qualifikationen nicht verfiigt, muss fachkundiges
Personal beauftragt werden.

Achtung!

Sollte der Austausch eines Bauteils erforderlich sein, ist darauf zu achten,
dass nur Originalersatzteile verwendet werden. Durch unsachgemalle
Reparaturen oder durch Verwendung von nicht Originalersatzteilen
koénnen erhebliche Schaden und Gefahren fur den Benutzer entstehen.

Bei Schaden, die durch Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung verursacht
werden, erlischt der Garantieanspruch! Fir Folgeschaden wird keine Haftung

ubernommen.

Bei Sach- oder Personenschaden, die durch unsachgemalRe Handhabung
oder Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise verursacht werden, wird keine
Haftung tbernommen!

Seite 3
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Vorwort

Diese Maschine ist nach den allgemein anerkannten Regeln der Technik,
sowie nach den Arbeitsschutz- und Unfallverhitungsvorschriften so gebaut,
dass bei bestimmungsgemaliem Gebrauch keine Gefahren  fir Leib und
Leben des Benutzers oder Dritter entstehen konnen.

Informationen zu Restrisiken und Fehlanwendungen _, die trotz Mal3nhahmen
der integrierten Sicherheit und technischen Schutzausristung noch
vorhanden sind, werden auf Seite 35-38 beschrieben und illustriert. Diese
Risiken sind in einer Gefahrenanalyse dokumentiert und beim Hersteller
hinterlegt.

Jede Person, die im Betrieb des Anwenders mit der

Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und

Reparatur dieser Maschine beauftragt ist, muss dies e

Betriebsanleitung und besonders das Kapitel "Sicher heit"
gelesen und verstanden haben !

Kundenspezifische Anderungen, Einschrankungen oder Erweiterungen und
die daraus resultierenden sicherheitstechnischen Folgen gehen zu Lasten
des Verwenderunternehmens.

Wird diese Maschine verkauft oder anderenorts aufgestellt, so
muss diese Bedienungsanleitung dem neuen Besitzer, bzw. dem
neuen Benutzer ausgehandigt werden. Zusatzliche Exemplare
koénnen unter der Bestell-Nr. 0913 FRT-M-MKIV-bed bei unten
angefiuhrter Adresse bestellt werden.

Su il ISR EEES EE(

D - 69401 Eberbach
Telefon 06271 / 9208 O
Telefax 06271 / 9208 88
Email : inffo@siebeck.de

Internet : www.siebeck.de

(=] =
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GARANTIE

Alle Maschinen die in unseren Fertigungsstellen hergestellt wurden,
haben eine Garantie von 12 Monaten von der Inbetriebnahme an,
oder 18 Monate nach der Auslieferung. Diese Garantie bezieht sich
auf Material- und Herstellungsfehler.

Die Garantie deckt alle Teile ab, mit Ausnahme von
Verschleil3teilen und Teilen, die aufgrund von normaler Abnutzung
bei der Wartung ausgetauscht werden. Arbeitszeit und
Betriebsausfall sind in unserer Gewahrleistungsverpflichtung nicht
enthalten.

Sollten Maschinenschaden auftreten durch Verwendung von
ungeeignetem, von uns ausdricklich nicht empfohlenem
Umschnidrungsmaterial, so findet diese Garantiezusage keine
Anwendung.

Alle Anspriche missen schriftlich geltend gemacht werden. Eine
genaue Beschreibung der Schadensursache, sowie die Teile- und
Maschinennummer mussen beigefligt sein. Nachdem der
Garantieanspruch durch uns akzeptiert wurde, muss das defekte
Teil an uns zurtickgesandt werden.

J\

Diese Garantie ist stets nur dann gultig, wenn

== 1 EREIS R

Originalteile ohne jegliche Modifikation verwendet werden.
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EG - Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebene Maschine
Fabrikat : SIEBECK
Modell
Serien - Nr.

in der gelieferten Ausfihrung folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht :
EG - Maschinenrichtlinie 2006/42/EG (gultig ab 29.12.2009)

Angewendete harmonisierte Normen, insbesondere

EN ISO 12100 Teil 1 u. 2 ~Sicherheit von Maschinen”
EN 60204-1 ~Elektrische Ausristung von Maschinen"
89/336/EWG i.d.F. 92/31/EWG -,EMV Richtlinie*

Nur bei Modellreihe FRT und FRS Maschinen

DIN EN 1672-2 »-Nahrungsmittelmaschinen /
Allgemeine Gestaltungsleitsatze /
Teil 2: Hygieneanforderungen".

1935/2004/EG / GS-FW 01/01 Lebensmittelrechtliche Unbedenklichkeitserklarung

Eberbach, September 2013

Siebeck GmbH
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Technische Daten

Maschinen- und Tunnelabmessungen:

Alle MaRe in mm, Anderung vorbehalten
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Maschinenleistung

FRT-M : 69 Takte pro Minute bei Einfachumschniirung
FRT-MF-400 : 59 Takte pro Minute bei Einfachumschniirung
Maschinengewicht: 160 Kg / FRT-MF-400 : 165 Kg

Schalldruckpegel : 78 dB(A) nach EN11204 (ohne Produkt/ohne Schnur)
El. AnschluB3wert : 230 Volt ; 1 Ph. Wechselstrom ; 50/60 Hz ; 1,6 KW

Bestimmungsgemaller Gebrauch:
Verschnirung von Nahrungsmitteln, insbes. von Fleisch, Fisch, Geflligel, Gemiise etc.

Seite 7
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A\
A\

Sicherheit !

Die Europanorm EN 60204-1 schreibt vor, daf3 die
Stromzufiihrung mittels einer geeigneten Steckvorrichtung
erfolgen muf3. Es ist also untersagt, das Stromzufiihrungskabel
direkt, ohne Stecker, an einen Stromverteiler anzuklemmen.

Der Sicherheitsendschalter 6F2 verhindert das Anlaufen der
Maschine bei gedffneter Maschinenhaube. Die Funktion dieser
Sicherheitseinrichtung ist vor jeder Inbetriebnahme zu
Uberprfen.

Vorgehensweise:

Zunachst Maschine einschalten und Referenzsuchlauf abwarten (siehe
unten letzter Absatz) Haube 6ffnen, nicht in das Maschineninnere greifen (!),
dann Ful3schalter betatigen. Maschine darf nicht anlaufen.

A\
A\
A\

Der Uberwachungsschalter 6B5 verhindert das Anlaufen der
Maschine bei herausgezogener oder unvollstandig
eingeschobener  Schmutzwanne. Die  Funktion  dieser
Uberwachungseinrichtung ist vor jeder Inbetriebnahme zu
uberprifen. Vorgehensweise wie oben beschrieben.

Bei allen Wartungs- und Reinigungsarbeiten Netzstecker ziehen!

Bei Einsetzen einer neuen Kordelspule, sowie beim Einfadeln der
Kordel immer Netzstecker ziehen.

Referenzsuchlauf

Nachdem die Maschine mittels Hauptschalter (2Q0) eingeschaltet ist, wird
automatisch Uberprift, ob die vorgegebenen Referenzpunkte fir Ring- und
Knoteraggregatantrieb korrekt positioniert sind. Dieser Referenzsuchlauf
(Dauer ca. 5 Sekunden) erfolgt mit verminderter Drehzahl und stellt sicher,

dass beide

Antriebe optimal zueinander synchronisiert sind. Erst nach dem

Referenzsuchlauf ist die Maschine betriebsbereit.

Fur die ortliche Beleuchtung sind min. 500 Lux vorgeschrieben.

Seite 8
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Aufstellung und Inbetriebnahme

Mechanik :

Maschine am vorgesehenen Ort aufstellen und die Laufrollen - Feststeller
nach unten dricken, so dass die Maschine stabil steht (siehe Seite 11,
Abb.2). Fir einen sicheren Transport der Maschine mittels Gabelstapler oder
Hubwagen wird das FulR3pedal vor Auslieferung der Maschine nach oben in
den Maschinenrahmen versetzt.

Vorgehensweise zur Ful3pedalmontage, siehe Seite 12 und 13.

Maschinenhaube 6ffnen und auf Leichtgangigkeit prufen.

Auf Seite 11, zeigt Abb. A die Maschinenhaube in gedffnetem Zustand,

Abb. B zeigt die Maschinenhaube im geschlossenen Zustand. Im geo6ffneten
Zustand der Maschinenhaube rastet die Lasche C in den Bolzen D ein und
verhindert so ein unkontrolliertes Herabfallen der Maschinenhaube bei
defekter Gasdruckfeder.

Es ist stets darauf zu achten und zu Uberprifen, ob die Lasche C
leichtgangig ist und nach dem Offnen der Maschinenhaube in den

Bolzen D einrastet.

Beim SchlielRen der Maschinenhaube muss die Lasche in Pfeilrichtung 1
nach oben gedrickt werden. Erst dann lasst sich die Maschinenhaube
schliel3en.

Niemals versuchen die Maschinenhaube gewaltsam zu
schlie3en, ohne die Lasche aus der Arretierung zu losen.
Dies konnte erhebliche Maschinenschaden zur Folge haben.

Die Kugelkopfe M8 der Gasdruckfeder auf Festsitz prufen und
ordnungsgemaflen Sitz der Sicherungsdrédhte an der

Gasdruckfeder kontrollieren (siehe Seite 11, Abb.3).

Sicherstellen, dass die Fligelmutter, welche die Kordelspule auf
der Spulenhalterung fixiert, ausreichend festgedreht ist (siehe
Seite 11, Abb.4).

Seite 9
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Beim SchlieRen der Haube auf korrekte Position des Sicherheits-
sensors zum Betéatiger (4-5mm) achten (siehe Seite 11, Abb.5).

Zur Vermeidung von Kollisionen mit anderen Maschinen, sowie
fir eine ausreichende Zuganglichkeit fur Bedienungs- und
Wartungspersonal, muf3 um die gesamte Maschine ein Freiraum
von min. 1,5 Metern vorhanden sein.

Elektrik :

Wenn nicht anders vorgeschrieben, ist die Maschine bei Lieferung ab Werk
auf 230 Volt 1-Phasen Wechselstrom 50/60 Hz ausgelegt. Ortliche
Netzspannung messen und mit der Angabe auf dem Typenschild vergleichen.

SachgemaRe Erdung Uberprufen. Ortliche EVU-Vorschriften
beachten. Maximale Vorsicherung 16 Ampeére. Maschine mittels
Netzstecker mit Stromnetz verbinden. Hauptschalter (2QO0)
einschalten. Die Kontroll-Lampe leuchtet auf.

Nach Beendigung des Referenzsuchlaufs ( siehe letzter Absatz auf Seite 8)
ist die Maschine betriebsbereit.

Arbeitsweise des Sicherheitssensors 6F2 (Diagnose LED)

Die grun leuchtende LED (a) signalisiert die Betriebsbereitschatft.

Der Sensor (b) ist nicht bedampft.

Mit der Bedampfung des Sensors (b) durch den Betétiger (c) wechselt die
Anzeige von grun auf gelb. Die Sicherheitsausgange des Sicherheits-
sensors schalten ein.

Befindet sich der Betatiger im Grenzbereich des Sensorschaltabstandes, wird
dies durch gelbes Blinken signalisiert. Die Sicherheitsausgénge bleiben
eingeschaltet. Der Sensor kann nachjustiert werden, bevor die Sicherheits-
ausgange ausschalten und die Maschine stoppen. Fehler in der Codierung
des Betatigers, an den Ausgangen des Sensors oder im Sensor selbst
werden mit rot leuchtender LED signalisiert.

Nach kurzer Analyse des anstehenden Fehlers mit rotem Dauersignal wird
der definierte Fehler durch Blinkimpulse angezeigt. Die Sicherheitsausgénge
schalten verzogert ab, sobald der Fehler eine Minute ansteht.

Seite 10
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wn e

FulRpedalmontage

Verkleidungsblech an der Frontseite abschrauben.

Die beiden Kabelbinder (x) entfernen.

. Die Drehachse (a) des FuRpedals in die Langlécher (b) der beiden
Laschen (c) einschieben. Die Zugfeder (y) mul3 bei diesem Vorgang
nicht entfernt werden.

Die Sechskantschraube (e) l6sen und die Lasche (d) in senkrechte
Position bringen und die Sechskantschraube (e) wieder anziehen.

Seite 12
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Nach der Montage prufen, ob der Endschalter (g) von der

Lasche (f) korrekt betatigt wird. Bei betatigtem Ful3schalter

mufd der Innenkreis (h) des Fadenkreuzes bedeckt sein. Der

Luftspalt zwischen Endschalter (g) und Lasche (f) sollte nicht

groRRer sein als 3mm. Ggf. ist die Position des Endschalters
Uber die Lasche (i) zu korrigieren.

5. Verkleidungsblech wieder anschrauben.

Seite 13
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Einsetzen der Kordel

Wenn die Maschine unsere Betriebsraume verlasst, so ist diese mit einem Stick Kordel
komplett eingefadelt. Studieren Sie den Verlauf der Kordel genauestens, dann wird lhnen
das Verstandnis fur die folgende Beschreibung leichter fallen.

Nach gegentberliegendem Einfadelschema wie folgt verfahren :

Netzstecker ziehen, Maschinenhaube 6ffnen

- Die Flugelmutter (B) und die Gewindestange (E) entfernen.

- Die Gewindestange (E) von oben durch die Kordelspule (D) stecken.
Die Kordelspule (D) zusammen mit der Gewindestange (E) auf den Spulentrager
(A) aufsetzen, das untere Ende der Gewindestange (E) durch die Bohrung im
Aufnahmedorn (C) hindurchfihren und die Fligelmutter (B) aufschrauben und
festziehen. Es ist darauf zu achten, dass die Papphulse der Kordelspule fest
auf dem Aufnahmedorn (C) sitzt und dass das die Kordelspule umhullende Netz
zwischen Papphulse und Aufnahmedorn (C) sicher eingeklemmt ist.

- den Kordelanfang durch die Bohrung (F) hindurch fuhren.

- Kordel in die Fadenbremse (G) einlegen. Darauf achten, dass die Kordel
zwischen den beiden Stiften (H) und dem Schaft der Sechskantschraube
(1) zu liegen kommt (siehe Abbildung).

- Die nachsten Kordelfihrungen sind als Rollen ausgebildet. In Zahlenfolge
die Kordel einfadeln :

Rolle an Rickholarmaufnahme

erste Rolle an Schnirarmaufnahme
erste Rolle am Ruckholarm

zweite Rolle an Schnirarmaufnahme
letzte Rolle am Riickholarm

letzte Rolle an Schnirarmaufnahme

~NOoO O WDN

- Kordel durch die Bohrung (K) am Ende des Schnurarmrohres fuhren.

- Einsetzen der Kordel in das Knoteraggregat:
Kordel mit der linken Hand um den Klemmkopf (L) herum, von unten nach oben
legen. Mit der rechten Hand den Klemmkopflufterhebel (M) in Pfeilrichtung
betatigen. Wahrend die linke Hand die Kordel straff hélt gelangt die Kordel
zwischen Klemmkopf (L) und Klemmkopfgehause (P). Nach dem Loslassen des
Klemmkopflifterhebels (M) ist die Kordel geklemmt. Mit der rechten Hand den
Messerhebel (N) in Pfeilrichtung nach vorne dricken, die Kordel wird
abgeschnitten.

- Maschinenhaube schliel3en, Hauptschalter einschalten nach dem Referenzlauf ist

die Maschine betriebsbereit.

Leichtgangigkeit der Kordelrollen und des Ruckholarmes prifen und ggf.
Olen.

Nur fur den Lebensmittelbereich zugelassene

Schmiermittel verwenden (siehe Kapitel Wartung).
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Einfadelschema (Modell FRT-M, MF und MF 400 )
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Einfadelschema (Modell FRT-S)
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Einsetzen der Kordel (F - Ruckzug)

Wenn die Maschine unsere Betriebsraume verlasst, so ist diese mit einem Stick Kordel
komplett eingefadelt. Studieren Sie den Verlauf der Kordel genauestens, dann wird lhnen
das Verstandnis fur die folgende Beschreibung leichter fallen.

Nach gegenuberliegendem Einfadelschema wie folgt verfahren :

Netzstecker ziehen, Maschinenhaube 6ffnen

- Die Flugelmutter (B) und die Gewindestange (E) entfernen.

- Die Gewindestange (E) von oben durch die Kordelspule (D) stecken.
Die Kordelspule (D) zusammen mit der Gewindestange (E) auf den Spulentrager
(A) aufsetzen, das untere Ende der Gewindestange (E) durch die Bohrung im
Aufnahmedorn (C) hindurchfiihren und die Fligelmutter (B) aufschrauben und
festziehen. Es ist darauf zu achten, dass die Papphtlse der Kordelspule fest
auf dem Aufnahmedorn (C) sitzt und dass das die Kordelspule umhullende Netz
zwischen Papphilse und Aufnahmedorn (C) sicher eingeklemmt ist.

- den Kordelanfang durch die Bohrung (F) hindurch fuhren.

- Kordel in die Fadenbremse (G) einlegen. Darauf achten, dass die Kordel
zwischen den beiden Stiften (H) und dem Schaft der Sechskantschraube
() zu liegen kommt (siehe Abbildung).

- Die nachsten Kordelfiihrungen sind als Rollen ausgebildet. In Zahlenfolge
die Kordel einfadeln:

L1-K2-L3-K4-L5-K6-L7-M

- Kordel durch die Bohrung (N) am Ende des Schniurarmrohres fihren.

- Einsetzen der Kordel in das Knoteraggregat:
Kordel mit der linken Hand um den Klemmkopf (O) herum, von unten nach oben
legen. Mit der rechten Hand den Klemmkopflifterhebel (P) in Pfeilrichtung
betatigen. Wahrend die linke Hand die Kordel straff hélt gelangt die Kordel
zwischen Klemmkopf (O) und Klemmkopfgehduse (R). Nach dem Loslassen des
Klemmkopflifterhebels (P) ist die Kordel geklemmt. Mit der rechten Hand den
Messerhebel (S) in Pfeilrichtung nach vorne driicken, die Kordel wird abgeschnitten.

- Maschinenhaube schliel3en, Hauptschalter einschalten nach dem Referenzlauf ist
die Maschine betriebsbereit.

Leichtgangigkeit der Kordelrollen und des Ruckholarmes prifen und ggf.
Olen.

Nur fur den Lebensmittelbereich zugelassene

Schmiermittel verwenden (siehe Kapitel Wartung).
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Einsetzen der Kordel (F - Ruckzug)

)
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Netzlange

Fur kleine (8509) konische und zylindrische Spulen Netzlange ca.
280mm

Fur grof3e (1400g) konische und zylindrische Spulen Netzlange ca.
350mm

Seite 19
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Bedienelemente

Am Schaltschrank befinden sich die folgenden Bedienelemente:

N°1 N°2 N°3 N°4
1 )
— 0 1 2

N°1 Hauptschalter 2Q0

N°2 Kontrollleuchte 6P5
Signalisiert Anliegen der Netzspannung.

N°3 Wabhlschalter 3 6S1 (Intervallschalter)

In Schaltstellung ,0“ arbeitet die Maschine mit 69 Takten pro Minute bei stetig betatigtem
FuRpedal (Modell FRT-M-400 59 Takte pro Minute). Gelbtes Bedienungspersonal wird in
dieser Betriebsart arbeiten. Sollte die Taktfolge zu hoch sein, stellen Sie den Wahlschalter
auf ,1“. Bei stetig betatigtem FulR3pedal reduziert sich die Taktfolge indem die Maschine
zwischen jedem Zyklus 0,5 Sekunden stoppt. Dies ermdglicht es dem Bediener das
Produkt in die gewlinschte, neue Position zu bringen.

N°4 Wahlschalter 4 6S2 (Anzahl der Umschnlrungen, Kreuzumschntirung und

Kontinuierliches Binden)

Die Zahlen 1 bis 4 zeigen die Anzahl der Umschnirungen je Takt an.

apbh wnN Bk

Standard
mittel bis feste Umschnirung
feste Umschnirung

eine Umschniirung
zwei Umschnirungen
drei Umschnirungen
vier Umschnirungen
Kreuzumschnirung
a) Wahlschalter 4 auf Position ,5* und Wahlschalter 3 auf Position ,0*
Produkt auf Maschinentisch legen und den Ful3schalter betatigen. Das
Produkt wird einmal umschnirt ohne Knotenbildung. Der Bediener dreht das
Produkt im Uhrzeigersinn um 90° und lost die Maschine Uuber den
FuRschalter erneut aus. Eine zweite ,Uberkreuzumschniirung® wird gebildet,
die Enden werden verknotet.

b) Wabhlschalter 4 auf Position ,5“ und Wahlschalter 3 auf Position ,1*

Bei stetig betatigtem Ful3schalter werden zwei Umschnirungen je Takt
ausgefihrt mit einem Zwischenstopp von 0,5 Sekunden.

Kontinuierliches Binden

FuRRpedal 1x betatigen, Ring stoppt nach 2 Umdrehungen

Ful3pedal erneut betatigen und betatigt halten

Wahrend der Umdrehungen das Produkt nach hinten verschieben,

es entsteht eine spiralférmige Umwicklung des Produktes.

Am Produktende, Ful3schalter deaktivieren,

die Verknotung wird gestartet und der Ring stoppt.
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Reinigung und Wartung

Da diese Maschine mit Lebensmitteln in Berthrung kommt, kdnnen
organische Restmaterialien vorhanden sein, die eine Quelle fur Infektionen
darstellen.

Es ist daher dringend erforderlich, nach jeder Arbe itsschicht,
die Maschine grtindlich zu reinigen, und im Anschlus s daran
die empfohlenen Wartungsarbeiten durchfiihren.

Fur den Reinigungsvorgang ist passende Schutzkleidung zu
tragen. Sollte sich das Reinigungs- oder Wartungspersonal
verletzen, sofort flir medizinische Versorgung sorgen. Die
Sterilitdt der Maschine muss erhalten bleiben.

Reinigung

& Wichtig ! Netzstecker ziehen !

Wichtig !

Vor jedem Reinigungsvorgang muf3 die Kordelspule aus der
Maschine entfernt und in einer verschlieRbaren Plastiktite, fir

die weitere Verwendung, aufbewahrt werden.

Zum Reinigen sind die Schmutzwanne (Montagegruppe M10 / Nr.24), sowie
samtliche Verkleidungsbleche zu entfernen. Diese kdnnen, getrennt von der
Maschine, mit einem Hochdruckdampfstrahlgerat gereinigt und daran
anschlieRend mit Druckluft getrocknet werden.

Das Maschinengehéuse (bei abgenommenen Verkleidungsblechen), sowie
die einzelnen, angebauten Baugruppen mit klarem Wasser absprihen.
Keinen Hochdruck und keine Druckluft fir diese Reinigungsarbeiten
einsetzen.
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Fur Reinigungsarbeiten niemals Trichlorethylen,
Perchlorethylen,Benzin,Nitroverdiinnung, Petroleum oder
ahnliche Flussigkeiten verwenden. Diese Mittel entwickeln
gefahrliche Dampfe.

Explosions- und Vergiftungsgefahr !

Nach jedem Gebrauch ist die Maschine sorgféltig zu reinigen.

Bei Einsatz von Reinigungs- und Desinfektionsmitteln (max. pH —
Wert 8) ist sicherzustellen, dass diese Mittel rlickstandsfrei mit
klarem Wasser abgesplult werden.

Keine chlorhaltigen Reinigungsmittel einsetzen !

Vor dem Reinigen die Kordelspule entfernen !
Siehe Seite 14 bis 19

Bei Verwendung von Hochdruckreinigern ist zu beachten:

- max. Druck 60 bar
- nur Flachstrahl, keinen Punktstrahl einsetzen
- Strahl nicht direkt richten auf
Knoteraggregat,
Antriebsmotore,
Schlie3fugen am Schaltschrank,
Bedientableau,
freiliegende Kugellager und
Dichtflachen.

Vorgehensweise :

1. Stromversorgung zur Maschine unterbrechen. Netzstecker ziehen!
2. Maschine zuerst von aul3en reinigen

3. Innenreinigung

a)

Maschinenhaube 6ffnen

Wichtig !

b)

Zuerst Knoteraggregat vorzugsweise mit Blrste und heil3em

Wasser  reinigen, spulen und trocknen. Daran anschliessend das
Aggregat mit wasserverdrangendem Sprihdl einsprihen.
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c) fur die weitergehende Innenreinigung sollte das Knoteraggregat mit
einer geeigneten Schutzfolie abgedeckt werden
d) Schmutzwanne entfernen und reinigen

e) restliche Innenflachen der Maschine unter Beachtung von Absatz 3
(Kordelspule entfernen) dieser Seite reinigen

f) Haube schlie3en und ggf. AulR3enflachen nachreinigen

g) die gereinigte Schmutzwanne wieder einsetzen

Bei der Verarbeitung von gepokelten, getumbelten und/oder
marinierten Produkten sind Zwischenreinigungen, je nach
Verschmutzungsgrad, zusatzlich erforderlich !
Zwischenreinigung :  Maschinenhaube auf3en und innen,
Knoteraggregat und Schmutzwanne

mit klarem, hei3em Wasser abspiilen
Siehe vorherige Seite Pkt. 3b)

Nach jedem Reinigungsvorgang sind die gereinigten
Baugruppen, gemaf den Wartungsvorschriften, mit

Schmiermitteln zu versehen !
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Wartung

Schmierung ist fir die maximale Leistung der Maschine unentbehrlich.
Schmiermittel, die mit Nahrungsmitteln in Berihrung kommen koénnen,
miissen von dem jeweils zustandigen, amtlichen Uberwachungsorgan
zugelassen sein.

Empfohlene Schmiermittel sind Speisefett (SF), Maschinendl
ohne Detergentien (O-10) und wasserabweisende Schmierfette
(WASF).

Wie z.B.:
Hochleistungsschmierfett OKS 470
oder OPTIMOL long time balance

Wichtig ! Netzstecker ziehen !

Bei entfernten Verkleidungsblechen und bei gedffneter Maschinenhaube ist
die Maschine fir alle Wartungsarbeiten leicht zuganglich. Es wird empfohlen
in folgenden Schritten vorzugehen:

Zunachst wie auf Seite 9 bis 11 beschrieben (Punkte 1 bis 5).

Alle Ringbauteile auf festen Sitz prifen. Ringlaufrollen auf Verschleil3
Uberprifen und ggf. ersetzen. Spannung des Keilriemens (Ringantrieb) und
der Rollenkette (Aggregatantrieb) kontrollieren. Die Innenseite des
Antriebriemens, sowie das Profil der beiden Riemenscheiben muss sauber
und fettfrei sein. Rollenkette erforderlichenfalls ausreichend fetten. Das
Knoteraggregat an den daflr vorgesehenen Stellen (rot markiert) olen.
Kegelradantrieb (Knoter), Zahnréader (Zahnsegment), alle Kurven und
Kurvenrollen einfetten. Knoterrolle, Knoterdom und Knotersperre,
Messerhebel und Messerhebellasche, Hochheber und Hochheberlasche,
Gelenkstangenkopfe, Abstreiferachse und Knoterwellen, ausreichend
schmieren. Alle Federn Uberprifen und ggf. auswechseln. Die Scharfe des
Bindfadenmessers kontrollieren. Beim Schneidvorgang muss die Kordel
sauber abgetrennt werden, es dirfen an den Schnittstellen keine einzelne
Faden vorstehen. Klemmkopf reinigen und auf scharfe Kanten prifen. Dazu
zunachst die Senkschraube M3x6 herausschrauben, dann den Lufterhebel
(siehe Kapitel "Einsetzen der Kordel") betatigen, der Klemmkopf wird dadurch
nach hinten (vom Klemmkopfgehause weg) gedrickt, dann den Klemmkopf
(Lufterhebel standig betéatigt lassen) mit der linken Hand zum
Klemmkopfgehause schieben. Dadurch wird die Einstellscheibe Nr.15
(Montagegruppe M3) frei und kann abgeschraubt werden, der Klemmkopf
l&sst sich nun abziehen. Der Klemmkopf darf auf der gesamten Oberflache
keinerlei Beschadigungen aufweisen. Gleiches gilt flr die Oberflache des
Klemmkopfgehauses. Auch kleinste Risse oder andere Unebenheiten an
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vorgenannten Stellen verursachen Abrieb von Bindfaden, der sich dann in der
Bohrung des Klemmkopfgehauses absetzt und nach kurzer Zeit die
Klemmfunktion dieser Teile stark beeintrachtigt. Dies flhrt zu Fehlknotungen.
Den Klemmkopf und das Klemmkopfgehduse grtndlich reinigen und ggf.
nachpolieren. Zur Reinigung keine spitze oder scharfkantige Gegenstande
benutzen. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie oben
beschrieben.

Die Einstellung des Abstreifers prifen wie auf Seite 26 beschrieben.
Kordelrollen und Ruckholarm dlen (siehe Kapitel "Einsetzen der Kordel").

Bei vorgenannten Arbeiten standig auf Schmutzreste achten und
ggf. entfernen.

Weitere Vorgehensweise : Verkleidungsbleche anschrauben, Schmutzwanne
einschieben und Maschinenhaube schlieBen. Netzstecker einstecken.
Hauptschalter einschalten. Es folgt der automatische Referenzsuchlauf (siehe
Seite 8 ,Referenzsuchlauf). Haube oOffnen, der Sicherheits-Sensor 6F2
(Beschreibung siehe Seite 10) mufl3 konstant grin leuchten. Ful3pedal
betatigen - Maschine darf nicht anlaufen.

Den Drucktaster am Aggregat rechts pulsierend betatigen. Dadurch wird das
Knoteraggregat schrittweise mit verminderter Drehzahl vorgerlckt. Die
einzelnen Bewegungsablaufe konnen so leichter beobachtet werden. Nach
ein bis zwei Umdrehungen den Drucktaster standig betéatigen. Das
Knoteraggregat lauft nun in Endstellung, dann Drucktaster loslassen. Dabei
Schmierung nochmals tGberprifen und erforderlichenfalls nachdlen.

Haube erneut 6ffnen. Ful3schalter betatigen - Maschine darf nicht anlaufen.

Wichtig ! Die Innenseite (Profilseite) des Antriebriemens, sowie die
beiden Riemenrader missen trocken und fettfrei sein.
Gegebenenfalls reinigen.

Den Ring von Hand drehen. Leichtgéangigkeit und Riemenspannung prufen.
Ggf. Ringlaufrollen nachstellen. Haube schlieBen. Es folgt der
Referenzsuchlauf (s.0.).

Kordel einfadeln (siehe Kapitel "Einsetzen der Schnur"), jedoch nur bis Punkt
"K" Bohrung im Schnirarmrohr. Jetzt einige Meter Schnur abziehen, dabei
die Funktion des Rickholarmes testen und auf korrekten Schnurverlauf
achten. Erforderlichenfalls die Rollen nachdélen.

Kordel am Aggregat einsetzen (siehe Kapitel "Einsetzen der Kordel“). Haube
schlieRen. Einige Probeverschnirungen durchfihren. Die Knotenform
kontrollieren und ggf. korrigieren (siehe Kapitel "Knoten Story").
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Abstreifereinstellung

Die seitliche Einstellung des Abstreifers ,,C* erfolgt tber den Gewindestift Nr.
9 (Gruppe M4) .

Bei der Ruckwartsbewegung des Knoters ,,A“ soll der Abstreifer ,C* mit Druck
am Knoter ,A* anliegen.

Die Hoheneinstellung erfolgt tber den Gelenkstangenkopf Nr. 2 (Gruppe M4).

Die korrekte HOhe des Abstreiferschlitzes ,B“ zum Knoter zeigt
untenstehende Abbildung.
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Nullpunkt Prifung Knoteraggregat

|

l
I
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Die korrekte Nullstellung des Knoteraggregates ist erreicht, wenn die
Kurvenrolle des Einwerferhebels 2-4mm vor Abfall der Kurve steht.

Justierung siehe nachste Seite
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Justierung des Nullpunktes
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Die in oben stehender Zeichnung markierte Sechskantschraube l6sen.

Soll das Aggregat friher abschalten ist die Endschalterbetatigungsfahne
nach oben zu verstellen.

Soll das Aggregat spater abschalten ist die Endschalterbetatigungsfahne
nach unten zu verstellen.

Sechskantschraube festziehen.
Tipper ,Aggregat vorricken* dauerhaft betatigen. Das Aggregat macht in

verlangsamter Geschwindigkeit eine volle Umdrehung. Die Steuerung
ubernimmt den neu eingestellten Nullpunkt.
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Die Knoten Story

Fehlerhafte Knotenbilder
und deren Ursache

Kurze Schlaufen

Knoter 6ffnet zu frih. Aufnahme fir Kurvenrolle
Knoter6ffnung nach hinten in Richtung Kettenrad
verschieben. Abstreifer liegt nicht am Knoter an.
Bindfaden zu dunn.

Knoten nicht ausreichend fest

Abstreiferschlitz zu grol3. Knoter 6ffnet zu frh.
Bindfaden zu dunn.

Faden unsauber abgeschnitten

Bindfadenmesser ist stumpf. Messer drehen
oder erneuern.

Fadenbruch vor dem Knoten

Scharfe Kanten an Abstreifer, Einwerfer,
Hochheber, oder Messerhebel.
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Eine normal lange und eine kurze Schlaufe

Knoter schiel3t nicht korrekt. Zugfeder der
Knotersperre zu schwach. Abstreifer liegt
nicht am Knoter an.

Einfache Schlaufe

Der Knoten weist nur eine einfache Schlaufe

auf, die zweite Schlaufe ist durchgezogen.
Federdruck am Klemmkopf erhohen. Das am
Klemmkopf herausragende Fadenende darf

sich beim Anlauf des Schnlrarmes nicht bewegen.

Schlaufenenden angerissen

Knoter Ober- oder Unterfinger, oder Abstreifer
scharfkantig.

Der perfekte Knoten

Der richtige Knoten besitzt
zwei gleich lange Schlaufen,
sowie ein kurzes und ein
langes Fadenende.

Der Knoten ist fest und hart.
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Stérungen und deren Ursachen

Niemals die Oberflache des Klemmkopfgehauses nacharbeiten !
Diese Flache besitzt eine genau vorgegebene Kontur. Die Kerbe
ist beabsichtigt und ist nicht durch Abnutzung entstanden.
Notwendige Einstellungen nur durch justieren der Fadenbremse
und Klemmkopffeder vornehmen.

1. Einfadeln: Vergewissern Sie sich, dafld korrekt eingefadelt wurde.
Falscher Schnurverlauf ist die haufigste Ursache fur Fadenbriiche (siehe
Einfadelschema Seite 14-19).

2. Schnur: Die Maschine ist auf eine bestimmte Schnurstarke
eingestellt. Benutzen Sie immer die gleiche Schnurqualitat und Schnurstarke,
um beste Ergebnisse zu erzielen.

a) zu schwache Schnur reil3t haufig am Klemmkopf statt
ungehindert herausgezogen zu werden

b)  bei zu dicker Schnur I6st diese sich nicht vom Knoter

C)  zu dinne Schnur verursacht einen losen Knoten

3. Klemmkopf: Verwenden Sie eine gute Schnurqualitit in korrekter
Starke und diese reil3t dennoch und hinterlasst Faserreste im Klemmkopf, so
ist dies in der Regel auf zu hohe Federspannung am Klemmkopf
zurtckzufihren.

Verringern Sie die Federspannung. Achten Sie darauf, dass die
Einstellscheibe wieder richtig eingerastet und die Sicherungsschraube
angezogen ist.

4. Fadenspannung: Beste Ergebnisse erzielen Sie bei einer
gleichmaRigen, stoRfreien Einstellung der Fadenbremse. Uberprifen Sie die
Einstellung indem Sie einige Meter Schnur aus dem Schnirarmrohr
herausziehen. Durch drehen der Randelmutter an der Fadenbremse kdnnen
Sie die Fadenspannung verandern.

Jede Person, die im Betrieb des Anwenders mit der
Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und
Reparatur dieser Maschine beauftragt ist muss diese
Betriebsanleitung und besonders das Kapitel "Sicher heit"
gelesen und verstanden haben !
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WARTUNGSANWEISUNGEN

Montagegruppe

M6 Knoteraggregat

M40 Ring

Intervall

bei 1-Schichtbetrieb

taglich nach
Reinigung

woOchentlich

taglich

wochentlich

MalRnahme / Vorgehenswei se

mit wasserverdrangendem Spruhol
allseitig einsprihen ausgenommen
den Klemmkopfbereich verdeckte
Drucklager an der Hauptwelle vorne
besonders beachten

alle gleitenden und rotierenden Teile
einfetten

nach div. Aggregatumdrehungen
(Tippbetrieb) o.a. Vorgang
wiederholen

Schmiernippel (1 Stick am
Einwerferhebel,

1 Sttick am Lagerbolzen fir
Zahnsegment)

mit geeigneter Fettpresse
abschmieren

Messer auf Verschleil3 prufen, ggf.
drehen oder auswechseln
Kurvenrollen auf Gangigkeit prifen
Zug- und Druckfedern auf
Federbruch prifen

Klemmflachen am Klemmkopf auf
Beschadigung prufen

Aggregat — Nullstellung kontrollieren
Seite 27-28

Abstreifer Einstellung kontrollieren
Seite 26

Spiel Knotergehause prifen ggf.
Fuhrungsstick beistellen
Antriebskette auf ausreichende
Spannung prufen ggf. nachspannen

Bandrollen und Rickholarm —
Lagerung 6len

und auf Gangigkeit prufen
Schnirarmeinsatz Glatte prufen
und reinigen

Keilriemenspannung prifen / ggf.
nachspannen
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monatlich Ring auf Spiel prifen
ggf. Ringlaufrollen nachstellen

Maschinenhaube taglich Funktion der Haubenverriegelung
Uberprifen Seite 9-11

M50 Elektrik taglich Funktion des Sicherheitssensors
6F2 prifen Seite 8 und Seite 10
Funktion des Uberwachungs-
schalters 6B5 prifen Seite 8

monatlich Kabelverschraubungen am
Schaltschrank auf Dichtigkeit prifen
Schaltschranktir auf Dichtigkeit
prufen
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FEHLERSUCHE

Ursache

Knotenbild nicht korrekt
Bindfadenbruch

Maschine lauft nicht an

Knoteraggregat lauft nicht an

Ring schaltet nach eingestellter
Vorwahl nicht ab

Knoteraggregat schaltet nach
einer Umdrehung nicht ab

Knoteraggregat laf3t sich nicht tippen

und deren Beseitigung

Beseitigung

siehe Knoten — Story Seite 29-30
falscher Schnurverlauf Seite 14-19

1. Siehe Kapitel Aufstellung und
Inbetriebnahme Seite 9-11
FulRschalter 6B3 Uberprifen
Ring- und Knotermotor prifen
Sicherung 2 F1 kontrollieren
Sicherheitssensor (6F2) an der
Haube und
Uberwachungsschalter (6B5)
an der Schmutzwanne prufen

akwn

Abstand von Schaltfahne zum
Naherungsschalter 6B1 prifen
Schaltabstand = 2mm

Abstand von Schaltfahne zum
Naherungsschalter 6B2 prifen
Schaltabstand = 2mm

Abstand von Schaltfahne zum
Naherungsschalter 6B1 prifen
Schaltabstand = 2mm

Sicherung 2F1 kontrollieren
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Restrisiken und Fehlanwendungen

Restrisiken und Fehlanwendungen, die trotz MalRnahmen der integrierten
Sicherheit und technischen Schutzausriistung noch vorhanden sind, werden
hier im Folgenden beschrieben und illustriert. Diese Risiken sind in einer
Gefahrenanalyse dokumentiert und beim Hersteller hinterlegt.

In der folgenden Abbildung ist zur Vereinfachung die Position des
Knoteraggregates in normaler Lage und in seitlicher Lage (FRT-S)
dargestellt.

Bei geotffneter Maschinenhaube kann der Ring R mit allen Anbauteilen von
Hand (d.h. stromlos) in Richtung A und in Richtung B gedreht werden. Es
besteht Quetschgefahr zwischen Ringlaufrollen L und Ring R, sowie
zwischen Keilriemen U und Ring R. Die Stellen sind mit einem gelben Punkt
markiert.

Beim Einschieben der Schmutzwanne M besteht Quetschgefahr zum
Maschinenrahmen (siehe gelbe Punkte).

Bei getffneter Maschinenhaube kann das Knoteraggregat tiber den Tipper D,
mit verlangsamter Geschwindigkeit, schrittweise in Drehrichtung C
angetrieben werden (Tippbetrieb). Die einzelnen Bewegungsablaufe kénnen
somit gut beobachtet werden.

Tippbetrieb:
Nur autorisiertes und geschultes Fachpersonal ist b erechtigt

diesen Vorgang auszufuhren!

Im gesamten Bereich des Knoteraggregates, insbesondere an
dessen Antriebselementen Kettenrad K zu Rollenkette R, sowie
Schaltfahne S zu Rahmen T (siehe gelbe Punkte), besteht
erhebliche Quetschgefahr.
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Quetschgefahr zwischen Schutzhaube H und
Maschinengehause G (siehe gelbe Punkte), z.B. durch
Schwenken der Schutzhaube oder durch Verschleil3
an der Gasdruckfeder.

Thermische Gefahrdung!

Die Antriebsmotore M kdnnen Temperaturen bis zu

80°C erreichen (siehe rote Punkte). Bei entfernten
Verkleidungsblechen kann ein Kontakt zu Verletzungen fihren.
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Gefahrdung durch Schneiden.
Beim Ein- und Ausbau des Messers M.

Beim Ein- und Ausbau des Messers M ist folgendes zu beachten:

- die Messerschneide S nicht beriihren
Verletzungsgefahr!

- das Abdeckblech A muf3 wie abgebildet
montiert werden. Ein fehlendes Abdeckblech
fuhrt zu raschem Verschleild des Messers M

M

Nur autorisiertes und geschultes Fachpersonal
ist berechtigt diesen Vorgang auszuftihren!

Jede Person, die im Betrieb des Anwenders mit der

Aufstellung, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und

Reparatur dieser Maschine beauftragt ist muss diese

Betriebsanleitung und besonders das Kapitel "Sicher heit"
gelesen und verstanden haben !
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